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Viacucelové lepidlo, ktoré sa hodi pre vSetky prace, hlavne v interiéri. Produkt ponuka

vybornu spracovatelnost a Siroké spektrum prilnavosti na najréznejsie materialy. Je y
mozné ho jednoducho pretierat vodou rieditelnymi farbami. ).
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Prednosti produktu

® Prilne na Siroku skalu podkladov ® Neobsahuje silikonovy olej
e \elmi jednoduché davkovanie lepiaceho tmelu ® Trvalo elasticky

e Minimalny zapach pri spracovani ® Pretieratelny

® Zdravotne nezavadny a ekologicky

Zamyslané pouzitie

Lepiaci tmel SP045 Multi Adhesive je uréeny k tmeleniu a lepeniu v jednom pracovnom kroku. Svoju tlohu néjde pri vytvarani
pevného, ale zaroven aj pruzného spoja. Bez pouzitia podkladovych naterov lepi drevo, hlinik, sklo, pozink, ocel alebo akrylat.

Balenie
310 ml kartusa (12 ks v kartone)

600 ml saldama (12 ks v kartone)

Pouzitie primeru

Povrch Odporucanie primeru
ABS +, (AT150)
Akrylové sklo (PMMA) +, (AT150)
Hlinik +

Tehla AT140
Betén AT140
Zelezo +
Nehrdzavejuca ocel +

Kov zZiarovo pozinkovany +
Dlazdice, podklad AT140
Sklo +
Polyamid +
Polyester (vystuzeny sklenenymi vlidknami) +
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Pouzitie primeru

Polypropylén AT150

Polystyrén AT150

Praskové lakovanie AT150, potrebné odskusat
PVC félia AT150

Pevné PVC AT150

Sanitarna akrylova farba +

Tehla AT140

+ NevyZzaduje sa pouzitie primeru.

+, .... Casto, ale nie vidy, je mozné pracovat bez primeru. Zavisi to od zatazenia, ktoré sa v praxi vyskytuje, presného zlozenia susednych materialov a charakteru
lepenych pléch. Ich vplyvy sa v§ak nedaju vypocitat vopred, alebo len v obmedzenej miere. V pripadoch nepouzitia primeru preto odpori¢ame vhodné predbezné
testy.

- Aplikéacia sa neodporutca. Vo vSeobecnosti to plati pre podklady ako polyetylén, silikén, butylkauc¢uk, neoprén, EPDM, materialy obsahujice bitimen alebo decht
(Cierna pletenina) a prirodny kamen.

Vys$sie uvedené odportcéania su len orientacné a vztahuju sa na oblasti pouzitia s beznym vystavenim poveternostnym vplyvom.

Vsetky informacie su zalozené na nasich sucasnych technickych znalostiach a skisenostiach. Vzhladom na Siroké spektrum moznych vplyvov pri spracovani a
aplikacii nasich produktov nezbavuju uzivatela nutnosti vykonavat vlastné skusky a kontroly. Z toho nemozno odvodit pravne zavaznu zaruku uréitych vlastnosti
alebo vhodnosti pre konkrétne pouzitie. Akékolvek prava priemyselného vlastnictva a existujlice zakony a predpisy musi spracovatel vzdy na vlastnu zodpovednost
dodrziavat

Technicka specifikacia

Predizenie pri pretrhnuti DIN 53 504 S2 cca 130 % (+23 °C a 50 % RVV)
Tvrdost Shore A DIN 53505/ ISO 868 55

Aplikacna teplota +5 az +40 °C

Konzistencia pastovita a tixotropna

Vytvrdzovaci ¢as 2,56 mm za 1. den (+23°C a 50 % RVV)
Systém vytvrdzovania chemicky

Pevnost v §myku (v suchom stave) 1SO 1465 1,2 MPa (N/mm2)

Skladovanie (v suchej miestnosti a neotvorené) 12 mesiacov v neotvorenom baleni a pri teplote +5 °C az +25 °C
Zmrstenie DIN EN ISO 10563 3%

Vytvorenie povrchovej kory interny postup 15 minut (+23 °C a 50 % RVV)

Merna hmotnost DIN 52 451-A 1,75 g/cm3

Pevnost v tahu DIN 53504 S2 2,1 MPa (N/mm2)

Tepelna odolnost -40 °C az +90 °C

Dodatocné informacie

V pripade statickych spojov s malym pretvorenim (do 5%) je mozné tmel natriet v celom rozsahu. Pri skare s vacsim pohybom
(>5%) je odporucané natretie tmelu iba na okraj spoja cca 1 mm. Povrchy obsahujlce decht a bitumén nie si vhodnymi
podkladmi pre tmelenie. Pri styku tmelu s niektorymi organickymi elastomermi ako je EPDM, APTK alebo neopren, moze dojst
k zafarbeniu tmelu. Na prirodnom kameni napr. mramore alebo zule méze dojst pri styku podkladovej plochy a tmelu ku vzniku
skvin nasledkom pdsobenia latok. Tmel nie je mozné pouzivat v priestoroch bez prisunu vzduchu, pretoze na vytvrdnutie
potrebuje vzdusnu vihkost. Za niektorych okolnosti méze material zoZltnat. Méze k tomu dojst pri kontaktne tmelu s lepidlami,
inymi tmelmi alebo agresivnymi chemikaliami. Tmel nie je uréeny na tmelenie Strukturalnych fasad, na spojenie okrajov
izolaénych skiel, lepenie akvarii a pouzitie v medicinskom a farmaceutickom priemysle. Produt nie je vhodny k aplikaciam
trvalo vystavenym pdsobeniu stojatej alebo minimalne odtekajlcej vody alebo pre aplikacie pod vodou. Nie je testovany na
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lepenie zrkadiel.

Priprava

Povrchy musia byt ¢isté, inosné, zbavené mastnoty a bez dalSich necistét, ktoré mozu negativne ovplyvnit dobrou
prilnavostou

Proces vytvrdzovania trva dihSie na neporéznych povrchoch

K odstraneniu mastnoty alebo prachu z glazovanych dlazdic, kovovych povrchov a skla pouzite illbruck AA404 gisti¢
Na citlivé podklady, ako st povrchy z praskovou farbou pouzite impregnéciu illoruck AA115

Aplikacia
Tmelenie

Na vytvorenie optimalnej hibky $kary je potrebné ju najprv vyplnit vhodnym vyplfiovym materidlom. Vlozenim PE povrazca,
félie alebo pasky zabranite neziadicemu prilnutiu nasledne aplikovaného tmelu na tri plochy ( steny skary a jej dno).

V pripade vyplhového materialu, je potrebné pouzit taky material, ktory je kompatibilny s tmelom napr. PE povrazec alebo
pasku. Nevhodné su olejové, dechtové alebo bitumén obsahujlce vyplfiové materialy a materialy na baze prirodného
kaucuku, chloroprenu a EPDM.

Aby nedoslo k poskodeniu vyplriového materidlu pouzivajte iba tupé pracovné pomécky, bez ostrych hran.

Minimalny rozmer prierezu tmelu by mal byt 5x5 mm. Pokial' pracovné prostredie a podmienky neumoznuju vytvorenie
vhodnej skary alebo pride pri aplikcii k prilnutiu tmelu na tri plochy, je nutné poéitat s tvorbou trhlin vo vnutri tmelu. Pri
trojuholnikovom tvare tmelu, v rohoch dvoch styénych ploch, musi byt minimalne 7 mm tmelu na kazdej podkladovej ploche.
Na dosiahnutie opticky dokonalych skar odpori¢ame oblepit okraje skar vhodnou lepiacou paskou. Tmel zatlaéte do skar tak,
aby nevznikli vzduchové bublinky.

Skaru bez zvyskov vypliite. Vyhladenie tesniacej hmoty spravte stierkou vhodného tvaru.

Pre vyhladenie pouzite plastové stierky namocené v roztoku z AA 300. Vyhladenie spravte skorej, ako sa zacne tvorit
povrchova skrupina. Lepiacu pasku nasledne ihned odstrante, aby ste zamedzili poskodeniu tvoriacej sa Skrupiny.
Prebytoéné mnozsto roztoku z AA300 nasledne dokladne utrite.

Lepenie

Aplikujte lepidlo v hisenkch alebo pasikoch pomocou Specialneho ozubeného hladitka, aby sa vihkost mohla dostat do styku s
materidlom.

Podkladové plochy by mali byt k sebe ihned'pritlacené

Za kazdych okolnosti je potrebné sa vyhnuit bodovému alebo celoplosnému nanasaniu lepidla. Pokial lepidlo Gplne nevytvrdne,
musi byt lepeny predmet zaisteny proti spadnutiu alebo skiznutiu vhodnymi prostriedkami napr. lepiacou paskou, klatikmi a
pod.

tieto prostriedky by vS§ak nemali branit potrebnej cirkulacii vzduchu medzi pruhmi SP045. Zaistovacie prostriekdy je mozné
odstranit az potom, ked'lepidlo Uplne vytvrdne.

Cistenie nastrojov

Pokial' je material nevytvdnuty je mozné ho ocistit vodou. Po vytvrdnuti je mozné odstranenie zo znecistenych povrchou iba
mechanicky
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Certifikacia
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